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TECHNIKER
PROFIL
1 SIEBDRUCKMASCHINE MIT Tatigkeiten

LICHTLEITERVERKLEBUNG Konstruktion, Mithilfe bei der Montage,
Bedrtuckung von Edelstahlblendensim Siebdruck- Probebetrieb und Optimierung der gesamten
verfahren (pneumatische und-elektrische”Achsen), Maschine // Kundenbetreuung // Bestellung
anschlieffend UV- undinfrarotnachlkehandlung: samtlicher Zukauf- sowie Normteile/// CE Vergabe
Auftragen einerKleberraupe auf Kunststofflichtleiter .~ (Risikobeurteilung, Betriebsanleitung) // Erstellen
(6_Achs Roboter). Umsetzen und Verpressen der von Pneumatikplan, Hydraulikplan, Wartungsplan,
bedruckten Blende auf.die Lichtleiter (pneumati- Teilelisten etc.
sche’ Achsen). Beschriften der verklebten Teijle —
mittels Laser. Endkontrolle der'‘Ware durch Bild-
verarbeitungssoftware. Taktung durch Servo 3 MASCHINE'ZUM AUFSCHRUMPFEN VON
Rundschalttisch SCHRUMPFSCHLAUCHEN AUF KABEL

iy \ Vorgefertigte Stecker mit 2 Kabeln werden mit den
Tatigkeiten . .
2 . aufgezogenen/Schrumpfschlduchen eingelegt.
Konstruktion, Montage, Probebetrieb und )
Aufschrumpfung durch Infrarotlampen. Anschlie-

Bend AbkUhlung mittes AxiallGfter Taktung durch
pneumatischen Rundschaltteller

Optimierung der gesamten Maschine //
Kundenpetreuung // Bestellung samtlicher
Zukauf- sowie Normteile // CE Vergabe

(Risikobeurteilung, Betriebsanleitung) // Tatigkeiten

Erstellen von Pneumatikplan, Wartungsplan, Konstruktion, Montage, Probebetrieb-und

Teilelisten etc. Optimierung der Maschine //_Kudndenbetreuung //

— Bestellung sadmtlicher Zukauf- sowie Normteile //
CE Vergabe (Risikoebeurteilung, Betfriebsanleitung)

2 SIEBDRUCKMASCHINE MIT // Erstellen von Pneumatikplan; Wartungsplan,
PYROSILVORBEHANDLUNG Teilelisten etc.
Vorbehandlungvon Edelstahlblenden mittels Pyrosil —

(Pyrosilauftrag erfolgté durch 2 Methangasbrenner).
Bedruckung der_Blenden im Siebdruckverfahren
(pneumatische Achsen), Aufnahmen der Blénden
wurden.durchlaufgekthlt aufgrund des hohen
Hitzeeintrags wahrend der Pyrosilvorbehandlung
Taktung durch Servo Rundschalttisch
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ANHANG

4 V-NUTENFRASE 6 HYGIENE/REINIGUNGSGERATE

Einfrédsen zwejer-90°V-Nuten in-die’Stirnseiten von
2-3'mm dicken Polycarbonatscheitben (Scheiben-
breitewerstellbar von 105-600" mm). Bestlickung
der Maschine mittels.im-Format verstellbaren
Transportwagen.-Scheiben werden mittels"Saug-
napfen angehoben. Transport der Scheiben.sowie
BreitenUnd Hohenverstellung der Frasspindeln
erfolgt durch Servoachsen. Einbau einer Spane-
absaugung

Tatigkeiten

Konstruktion,*Probebetrieb und:Optimierung
der‘gesamten MaschineZ/-Kundenbetreuung-//
Bestellung samtlicher Zukauf- sowie Normteile
//\CE Vergabe (Risikobeurteilung, Betriebs-
anleittng) // Erstellen von Pneumatikplan,
Wartungsplan, Teilelisten etc.

5 DREHSPINDEL FUR DRAHTERODIERMASCHINE
Spielfreie, servogesteuerte-Drehspindel. Sepvomotor
in wasserdichtem und fUr VE Wassergeeignetem
Gehéuse eingehaust

Tatigkeiten

Konstruktien der Maschine”// Bestellung sédmtlicher
Zukauf- sowie Normteile // CE Vergabe (Risik-~
obeurteilung, Bétriébsanleitung) // Erstellen/von
Wartungsplany Teilelisten etc.

FUR DENTALINSTRUMENTE

Durchfuhrung technischer Optimierungen Uber
denigesamten Produktlebenszyklus: Laufende
Aktualisierung der jeweiligen Produktakten hinsicht-
lich deren zugrunde liegenden Normen der Medizin-
technik, Koordination zwischen Einkaufs-, Ferti-
gungs- sowie Montageteams.:Beauftragung und
eigenstandige Durchflhrung von Belastungs- sowie
Lebensdauertests zur Ermittlung der Serienreife.

7'DIGITAL SIGNAGE PRODUKTE

Konzeptionierung, Design und Konstruktion diverser
Indoor- und Qutdoor Stelen sowie Bildschirmlésun-
genim Bergich ,Digital Signage”. Neben diesen
Produkten‘erfolgte die Konstruktion (Design,
Konzeption) ‘eines Pultgerates und dessen Bedien-
teile zur Steuerung des Verkehrsnetzes einer
deutschen GrofBstadt.

Als leitender Konstruktelr oblag mir auch.samtli-
cher Kundenkontakt und die gesamte Abwicklung
seitens Einkauf und Fertigung:

8 WEITERE TATIGKEITEN

» Konstruktion von Kupferelektroden
zum Senkerodieren
* Konstruktion div. Werkstickaufnahmen
* Konstruktion div. Schwei3vorrichtungen
Konstruktion div. Montagevorrichtungen
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